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1 项目背景

全球鞋类生产主要集中于亚洲，亚洲鞋类产量占全球鞋类总量的约90%，中国是全球最大的鞋类制造国，每年制造超过了100亿双。占到世界鞋产业的一半以上，其中广东、浙江、福建三大鞋类主产区占到全国的80%。制鞋业也是浙江省的重要产业支柱之一，而温州是浙江制鞋业的核心主产区。中国制鞋业领先全球，同样鞋材和制鞋化学品也领先全球。鞋用胶粘剂，无论其规模、品质，都远远超过了其他国家。鞋用胶粘剂的产业早已经形成完善的产业链，并在市场和技术变革中不断迭代进步。

鞋类制造过程大量使用胶粘剂，形成强而有力的粘合。其种类从传统的氯丁胶粘剂、天然乳胶、接枝胶、黄胶等，转向为高强度的聚氨酯胶粘剂。所以，中国的胶粘剂产业可以代表鞋用胶粘剂的国际领先制造技术水平，其产量也冠绝全球。全国鞋用胶粘剂，其产值达到50亿元以上，浙江温州地区的制鞋用胶粘剂就超过了10亿元。

胶粘性能要求最高，也是制鞋企业、胶粘生产企业最为关注的的胶粘剂品种。 无论是氯丁胶，还是聚氨酯胶，基本上都是溶剂型。有机溶剂对橡胶、塑料材质有着十分良好的渗透力，因此，溶剂型聚氨酯胶的霸主地位一直未被动摇。

随着环保法规日趋严厉，各国对鞋厂VOC量开始控制，水性聚氨酯分散体合成和应用工艺的研究力度得到了加强，目前水性聚氨酯胶粘剂的性能可以满足部分运动鞋的要求，但还无法完全满足皮鞋、飞织等鞋类的要求。水性聚氨酯胶使用的工艺条件、粘合性能与溶剂胶基本相同，但应用工艺控制不够成熟，胶粘合格率低于溶剂胶，《鞋和箱包用胶粘剂》国家强制性标准只是对有害物质限量，因此，在未来若干年内，水性聚氨酯胶大量取代溶剂型聚氨酯胶的可能性不大。

作为鞋用胶粘剂中最重要的品种-溶剂型聚氨酯胶粘剂，为满足国家对人体健康和环境保护两个方面的要求，其发展方向是限制重金属含量、限制有毒溶剂的使用、杜绝致癌有机溶剂的应用。通过酮类和酯类溶剂对卤代烃、苯和甲苯、二甲苯的替换使用，最大限度降低其危害。   

中国的胶粘剂制造行业企业有上千家之多，规模大小不一、技术水平也是参差不齐。鞋类胶粘剂的制造商大约有200余家，大小胶粘剂制造商遍布全国各地，大的制造商主要分布在广东省、福建省和浙江省。广东省大约有70家企业，浙江省和福建省大约有40家企业。主流的制造商大约有十家，有一部分是起源于台湾省的企业，立足于制鞋和箱包行业。论规模，排第一位的是肇庆南光材料科技有限公司，紧随其后的是广东裕田霸力科技股份有限公司，第三梯队的有6-7家。其中温州国仕邦高分子材料有限公司是目前浙江省最大，资质最齐全的集研发、生产、物流、贸易于一体的国家高新技术企业，通过国家安全生产二级标准化审核的危险化学品生产企业。

申报产品现行的国家标准为GB 19340-2014 鞋和箱包用胶粘剂。该标准针对普通鞋类和箱包类的胶粘剂的使用要求，但对高强度和高要求的鞋类并不适用，主要原因在于其标准的覆盖范围包括了传统的胶粘剂和普通的鞋类产品，在兼顾普适性的前提，该标准对于聚氨酯胶粘剂和要求高性能的鞋制品是偏低的。

综上，由鞋用聚氨酯胶粘剂浙江本土生产企业温州国仕邦高分子材料有限公司提出“浙江制造”标准立项建议与标准制定，提高和完善“鞋类和箱包用胶粘剂”在高品质、高强度制鞋产业上的应用标准，建立更高标准的浙江省制鞋产业的技术优化，推进“浙江制造”在制鞋产业上的强势地位具有重要作用。
2 任务来源

2020年11月份，为了顺应科技、经济发展要求，提高主要产品“鞋用聚氨酯胶粘剂”的质量、品牌，响应浙江省品牌建设联合会号召，温州国仕邦高分子材料有限公司决定按照立项建议书要求，申请“浙江制造”标准项目立项，首次于2021年3月份提交了立项建议书，后有退回，通过不断完善、改进，终于成功提交了立项建议书，于2021年4月2日参加首次答辩，因资料上传失误，造成缺项，未能通过，第二次答辩于5月12日进行，顺利通过答辩。并主动推荐了温州南力实业有限公司参与团体标准制定，于2021年8月1日正式获得了浙江省品牌建设联合会团体标准制定计划立项。

现根据浙江省品牌建设联合会《关于发布 2021年第四批“品字标”团体标准（“浙江制造”标准类）制定计划的通知》（浙品联[2021]10号）的文件要求，由温州国仕邦高分子材料有限公司为申报单位、第一起草单位，温州市标准化科学研究院、温州南力实业有限公司等为参与起草单位，负责研制《鞋用聚氨酯胶粘剂》“浙江制造”团体标准。

3 标准制定工作概况

3.1 标准制定相关单位及人员

3.1.1 本标准牵头组织制订单位：温州国仕邦高分子材料有限公司。

3.1.2 本标准主要起草单位：温州国仕邦高分子材料有限公司。

3.1.3 本标准参与起草单位：温州市标准化科学研究院、温州南力实业有限公司、永嘉县质量技术监督协会（排名不分先后）。

3.1.4 本标准起草人为：胡康、徐国林、徐卡特、胡军舰、吴俊、袁燕舞、余敏、吴文珍。

3.2 主要工作过程

3.2.1 前期准备工作

· 调研立项、草案形成阶段

完成相关标准的收集及国外知名企业标准和相关资料的翻译和收集，同时完成了国内外先进产品技术指标的对比分析和检验检测分析，初步形成标准草案，进行项目申报立项。
温州国仕邦高分子材料有限公司选派工程师和专业人员成立标准调研组，广泛听取客户意见和建议，召开内部讨论会，编制了标准各工作阶段的任务、时间、人员的要求进度表。按照“浙江制造”标准工作组构成要求，组建标准工作组，明确标准研制重点和提纲，明确各参与单位或人员职责分工、研制计划、时间进度安排等情况。工作组收集、统计产品质量数据和国内外有代表性客户供货合同中的技术要求，为制定标准打下基础，形成标准工作组讨论稿。

· 研制计划
	时间
	阶段
	计划进度

	2021年3月—2021年6月
	立项
	立项申报“浙江制造”标准项目

	2021年7月
	起草草案
	标准草案编制

	2021年8月
	启动会
	召开标准启动会

	2022年9月-10月
	征求意见
	完成标准意见征求，形成标准送审稿

	2022年11月
	评审
	召开标准评审会

	2022年12月
	报批
	根据评审意见完成标准报批稿


3.2.2 召开启动会成立标准工作组

根据省品牌联下达的“浙江制造”标准《鞋用聚氨酯胶粘剂》制订计划，主起草单位温州国仕邦高分子材料有限公司为了更好地开展编制工作，召开了标准起草准备会，成立了标准工作组，明确了《鞋用聚氨酯胶粘剂》标准研制的重点方向。

标准起草工作组于2021年8月28日在温州国仕邦高分子材料有限公司召开标准启动暨研讨会，邀请包括温州市质量技术促进会、温州市标准化研究院、永嘉县质量技术监督协会、高等院校、同行、行业协会、客户代表等各方专家来参加标准的启动及研讨会，完善标准草案和编制说明，拟形成标准征求意见稿。

3.2.3 征求意见情况
标准研制工作组根据启动会暨研讨会形成的结果对标准进行修改完善，形成标准征求意见稿，于xxxx年x月x日开始向科研院校、同行、行业协会、客户代表等，如：中国皮革协会、温州市鞋革协会、温州市标准化科学研究院、温州南力实业有限公司、温州市科盛化工有限公司等单位和企业进行征求意见，回函的单位有x家，提出建议的共x位行业专家，共搜集到有效意见意见x余条。工作组对收集到的意见进行分析研究，拟全部采纳，详见《标准征求意见汇总表》。

3.2.4 专家评审

略。
3.2.5 标准报批

略。

4 标准编制原则、主要内容及确定依据

4.1 编制原则

标准研制工作组充分遵循标准“统一性、协调性、适用性、科学性、规范性”的编制原则，充分考虑到先进企业的技术水平，注重标准的可操作性、可认证性。此外，本标准严格按照《标准化工作导则—第1部分：标准化文件的结构和起草规则》（GB/T 1.1－2020）的规范和要求撰写。

另外，本标准也充分遵循了浙江制造团体标准作为包含产品全生命周期的综合性团体标准的理念进行编制。

4.2 主要内容

标准主要内容包括：鞋用聚氨酯胶水的术语和定义，基本要求、技术要求，试验方法，检验规则，标志、包装、运输、贮存等要求。
· 按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则—第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规范和要求撰写。

主要参考标准和技术规范：

	GB 19340-2014
	鞋和箱包用胶粘剂

	GB/T 30779-2014
	鞋用水性聚氨酯胶粘剂

	GB/T 2793-1995
	胶粘剂不挥发物含量的测定

	GB/T 2794-2013
	胶黏剂黏度的测定 单圆筒旋转黏度计法

	GB/T 532-2008
	硫化橡胶或热塑性橡胶与织物粘合强度的测定

	GB/T 606-2003
	化学试剂 水分测定通用方法 卡尔·费休法

	GB/T 6682-2008
	分析实验室用水规格和试验方法

	GB/T 7124-2008
	胶粘剂 拉伸剪切强度的测定（刚性材料对刚性材料）

	GB/T 13354-1992
	液态胶粘剂密度的测定方法 重量杯法

	GB 18581-2009
	室内装饰装修材料溶剂型木器涂料中有害物质限量

	GB 18582-2008
	室内装饰装修材料　内墙涂料中有害物质限量

	GB 18583-2008
	室内装饰装修材料 胶粘剂中有害物质限量

	GB/T 18446-2009
	色漆和清漆用基漆 异氰酸酯树脂中二异氰酸酯单体的测定

	GB/T 23990-2009
	涂料中苯、甲苯、乙苯和二甲苯含量的测定　气相色谱法

	GB 33372-2020
	胶粘剂挥发性有机化合物限量

	HG/T 2198-2011
	硫化橡胶物理试验方法的一般要求

	HG/T 2815-1996
	鞋用胶粘剂耐热性试验方法 蠕变法

	HG/T 3075-2019
	胶粘剂产品的包装、标志、运输和贮存的规定

	QB/T 2780-2006
	鞋面用聚氨酯人造革

	GB/T 2943-2008
	胶粘剂术语

	GB/T 37042-2018
	六亚甲基二异氰酸酯

	HG/T 2707-1995
	聚酯多元醇规格

	GB/T 14518-1993
	胶粘剂的pH值测定

	GB/T 20740-2006
	胶粘剂取样

	Q/ZDD 001-2021
	鞋用胶粘剂

	Q/DFSZ 001-2019
	鞋用胶粘剂

	Q/NX 294-2018
	环保型水性鞋用聚氨酯胶粘剂

	BSEN15307-2014
	Adhesives for leather and footwear materials-Soleupper bonds-Minimum strength requirements


根据以上国家标准、行业标准、企业标准和国际先进企业的技术要求指导标准研制，同时：

考虑了：企业的检测能力和实验的可重复性。

结合了：浙江制造的定位理念以及研制要求。

4.3 主要内容确定依据

4.3.1 基本要求

   主要以标准起草工作组以鞋用聚氨酯胶粘剂生产制造企业温州国仕邦高分子材料有限公司调研结果为基础，按照“浙江制造”标准制订框架要求，增加了研发设计、原材料、工艺及装备、检验检测等内容。

4.3.2 技术要求

主要以温州国仕邦高分子材料有限公司起草的Q/GSB 50—2021《鞋用聚氨酯胶粘剂》企业标准指标和国标GB 19340-2014为基础，规定了产品核心技术指标的要求。

4.3.3 试验方法

相关检验项目均按照对应国家标准要求进行确定。

4.3.4 检验规则

标准规定了出厂检验，规定了型式试验要求和判定规则。

4.3.5 标志、包装、运输及贮存

结合标准规定了标志、包装、运输及贮存的要求。

4.3.6 质量承诺 

主要以企业实际及工作组调研情况为基础，按照“浙江制造”标准制订框架要求，增加了质量承诺的内容。制造企业根据客户要求配备专门售后服务，客户如有技术服务需求，可通过电话或函件等通讯方式告知制造企业；制造商应在产品上施加唯一性追溯标示；收到产品质量问题投诉后，应在24小时内做出响应，48小时提供解决方案。

5 标准先进性体现

5.1 型式试验内规定的所有指标对比分析情况。（与同类国际、国家、行业标准、企业标准对比，国内外关键指标对比分析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比情况。）

在现行有效的国家标准GB 19340—2014《鞋和箱包用胶粘剂》的基础上，除标准的引用更改为最新版本外，以提升产品性能、用户体验为目的，而提出了拟增加或提高的核心技术指标或要求，其主要技术指标对比分析列表如下：

5.1.1鞋用溶剂型聚氨酯胶粘剂标准对比情况
	关键性能指标
	国际标准
	国家、行业标准
	先进企业标准
	“浙江制造”标准

	理化性
	外观
	——
	——
	均匀一致，无凝胶，无机械杂质混入
	源自Q/ZDD 001-2021
	透明至半透明粘稠液体，无机械杂质

	
	不挥发物含量
	——
	——
	≥ 13%
	源自Q/DFSZ 001-2019
	≥ 13%

	
	粘度mPa.s（25℃）
	——
	——
	≤10000
	源自Q/ZDD 001-2021
	≥1300  
≤4000

	
	
	
	
	≥1300
	源自Q/DFSZ 001-2019
	

	可靠性
	初粘性 /（N/mm）   
	≥ 1.0
	源自BSEN15307-2014
	≥ 1.0
	源自GB 19340-2014
	≥ 1.0
	源自Q/DFSZ 001-2019
	≥ 2.0

	
	剥离强度 /（N/mm）
	A类≥ 2.5
	源自BSEN15307-2014
	≥ 4.0
	源自GB 19340-2014和GB/T 30779-2014
	≥ 4.0
	源自Q/DFSZ 001-2019
	≥ 6.0（或破材）

	
	
	B类≥ 3或者2.5（破材）
	
	
	
	
	
	

	
	
	C类≥ 4或者3（破材）
	
	
	
	≥ 4.6
	源自Q/NX 294-2018
	

	
	
	D类≥ 5或者3.5（破材）
	
	
	
	
	
	

	
	耐热老化性 /（N/mm）
	达到初始强度的80%，并满足每个级别的最低剥离强度要求
	源自BSEN15307-2014
	≥ 4.0
	源自GB 19340-2014和GB/T 30779-2014
	≥ 4.0
	源自Q/DFSZ 001-2019
	≥ 6.0（或破材）

	
	剪切强度 /（MPa）
	——
	≥ 1.8
	源自GB 19340-2014和GB/T 30779-2014
	≥ 1.8
	源自Q/DFSZ 001-2019和Q/NX 294-2018
	≥ 1.8

	
	蠕变性 / （mm）
	≤10.0
	源自BSEN15307-2014
	≤15.0
	源自GB 19340-2014
	≤15.0
	源自Q/DFSZ 001-2019
	≤10.0

	安全与环保性
	可溶性重金属含量/ （mg/kg）
	——
	铅Pb≤90.0；   镉Cd≤75.0；   铬Cr≤60.0；   汞Hg≤60.0
	源自GB 18581-2009
	——
	铅Pb≤90.0；      镉Cd≤75.0；      铬Cr≤60.0；      汞Hg≤60.0

	
	苯 /（g/kg）
	——
	≤ 5.0
	源自GB 19340-2014
	≤ 5.0
	源自Q/DFSZ 001-2019
	≤ 5.0

	
	甲苯 + 二甲苯 /（g/kg）
	——
	≤ 200.0
	源自GB 19340-2014
	≤ 200.0
	源自Q/DFSZ 001-2019
	≤ 200.0

	
	游离甲苯二异氰酸酯 /（g/kg）
	——
	≤ 10.0
	源自GB 19340-2014
	≤ 10.0
	源自Q/DFSZ 001-2019
	≤ 10.0

	
	游离六亚甲基二异氰酸酯/（g/kg）
	——
	——
	——
	≤ 10.0

	
	正己烷/（g/kg）
	——
	≤ 150
	源自GB 19340-2014
	≤ 150
	源自Q/DFSZ 001-2019
	≤ 150

	
	1,2-二氯乙烷 /（g/kg）
	——
	≤ 5.0
	源自GB 19340-2014
	≤ 5.0
	源自Q/DFSZ 001-2019
	≤ 5.0

	
	总卤代烃（含1,2-二氯乙烷、二氯甲烷、1,1,1-三氯乙烷、1,1,2-三氯乙烷） /（g/kg）
	——
	≤ 50.0
	源自GB 19340-2014
	≤ 50.0
	源自Q/DFSZ 001-2019
	≤ 50.0

	
	总挥发性有机物 /（g/L）
	——
	≤750.0
	源自GB 19340-2014
	≤400.0
	源自Q/ZDD 001-2021
	≤400.0

	
	
	
	≤400.0
	源自GB 33372-2020
	
	
	


5.1.2鞋用水基型聚氨酯胶粘剂标准对比情况

	关键性能指标
	国际标准
	国家、行业标准
	先进企业标准
	“浙江制造”标准

	理化性
	外观
	——
	乳白色，均匀无分层，无凝胶，无杂质
	源自GB/T 30779-2014
	乳白色，均匀无分层，无凝胶，无杂质
	源自Q/NX 294-2018
	乳白色粘稠液体，无分层、无凝胶、无机械杂质

	
	不挥发物含量（固含量）
	——
	≥ 40%
	源自GB/T 30779-2014
	≥ 40%
	源自Q/NX 294-2018
	≥ 40%

	
	粘度mPa.s（25℃）
	——
	——
	——
	≥1300  
≤6000

	
	pH
	——
	6-9
	源自GB/T 30779-2014
	6-9
	源自Q/NX 294-2018
	6-9

	可靠性
	初粘性 /（N/mm）
	≥ 1.0
	源自BSEN15307-2014
	≥ 2.0
	源自GB/T 30779-2014
	≥ 2.0
	源自Q/NX 294-2018
	≥ 2.0

	
	剥离强度 /（N/mm）
	A类≥ 2.5
	源自BSEN15307-2014
	≥ 4.0
	源自GB 19340-2014和GB/T 30779-2014
	≥ 4.6
	源自Q/NX 294-2018
	≥ 6.0（或破材）

	
	
	B类≥ 3或者2.5（破材）
	
	
	
	
	
	

	
	
	C类≥ 4或者3（破材）
	
	
	
	
	
	

	
	
	D类≥ 5或者3.5（破材）
	
	
	
	
	
	

	
	耐热老化性 /（N/mm）
	达到初始强度的80%，并满足每个级别的最低剥离强度要求
	源自BSEN15307-2014
	≥ 4.0
	源自GB/T 30779-2014
	≥ 4.6
	源自Q/NX 294-2018
	≥ 6.0（或破材）

	
	剪切强度 /（MPa）
	——
	≥ 1.8
	源自GB 19340-2014和GB/T 30779-2014
	≥ 1.8
	源自Q/NX 294-2018
	≥ 1.8

	
	蠕变性 / （mm）
	≤10.0
	源自BSEN15307-2014
	≤5.0
	源自GB/T 30779-2014
	≤5.0
	源自Q/NX 294-2018
	≤5.0

	安全与环保性
	可溶性重金属含量/ （mg/kg）
	——
	铅Pb≤90.0；   镉Cd≤75.0；   铬Cr≤60.0；   汞Hg≤60.0
	源自GB 18581-2009
	——
	铅Pb≤90.0；      镉Cd≤75.0；      铬Cr≤60.0；      汞Hg≤60.0

	
	苯 /（g/kg）
	——
	≤ 0.1
	源自GB/T 30779-2014
	≤ 0.1
	源自Q/NX 294-2018
	≤ 0.1

	
	甲苯 + 二甲苯 /（g/kg）
	——
	≤ 0.5
	源自GB/T 30779-2014
	≤ 0.5
	源自Q/NX 294-2018
	≤ 0.5

	
	正己烷 /（g/kg）
	——
	≤ 0.5
	源自GB/T 30779-2014
	≤ 0.5
	源自Q/NX 294-2018
	≤ 0.5

	
	总卤代烃（含1,2-二氯乙烷、二氯甲烷、1,1,1-三氯乙烷、1,1,2-三氯乙烷） /（g/kg）
	——
	≤0.5
	源自GB/T 30779-2014
	≤0.5
	源自Q/NX 294-2018
	≤0.5

	
	总挥发性有机物 /（g/L）
	——
	≤50.0
	源自GB/T 30779-2014和GB 33372-2020
	≤50.0
	源自Q/NX 294-2018
	≤50.0


5.1.3 鞋用聚氨酯胶粘剂指标先进性对比表

	序号
	质量特性
	标准项目
	GB 19340-2014鞋和箱包用胶粘剂 国家标准技术要求
	GB/T 30779-2014 鞋用水性聚氨酯树脂胶粘剂
	同行技术要求（裕田霸力）
	国际标准（BS EN15307-2014）
	浙江制造标准技术要求
	先进性说明

	
	
	
	
	
	
	
	溶剂型
	水基型
	

	1
	理化性
	外观
	未规定
	乳白色，均匀无分层，无凝胶，无杂质
	未规定
	未规定
	透明至半透明粘稠液体，无机械杂质
	乳白色粘稠液体，无分层、无凝胶、无机械杂质
	明确外观指标，可以直观的将劣质产品区别开来

	
	
	不挥发物含量/%
	未规定
	≥ 40
	未规定
	未规定
	≥ 13
	≥40
	明确具体有效成分含量，决定干胶膜厚度，对品质的基本要求

	
	
	粘度/mPa.s
	未规定
	未规定
	未规定
	未规定
	1300~4000 
	1300~5000 
	粘度决定刷涂性和湿胶膜厚度

	
	
	pH
	未规定
	6~9
	未规定
	未规定
	——
	6~9
	　

	2
	可靠性
	初粘性 /（N/mm）   
	≥ 1.0
	≥ 2.0
	≥ 1.0
	≥ 1.0
	≥ 2.0
	大幅度提高初粘强度，有利于流水线生产快速粘合，提高生产效率，减少修补成本。

	
	
	剥离强度 /（N/mm）
	≥ 4.0
	≥ 4.0
	≥ 4.0
	A类≥ 2.5
	≥ 6.0（或者破材）
	大幅度强化不同基材之间的耐久性，延长鞋类制品的使用寿命，同时适用于特殊种类鞋制品的强度要求。

	
	
	
	
	
	
	B类≥ 3或者2.5（破材）
	
	

	
	
	
	
	
	
	C类≥ 4或者3（破材）
	
	

	
	
	
	
	
	
	D类≥ 5或者3.5（破材）
	
	

	
	
	耐热老化性 /（N/mm）
	≥ 4.0
	≥ 4.0
	≥ 4.0
	达到初始强度的80%，并满足每个级别的最低剥离强度要求
	≥ 6.0（或者破材）
	强化鞋类制品在不同气候条件和使用条件下的使用寿命。

	
	
	剪切强度 /（MPa）
	≥ 1.8
	≥ 1.8
	≥ 1.8
	未规定
	≥ 1.8
	提高鞋类制品外力拉伸和运动环境下的抗破坏能力

	
	
	蠕变性 / （mm）
	≤15.0
	≤5.0
	≤15.0
	≤10.0
	≤10.0
	≤5.0
	适用于柔软性和刚性基材之间的粘接，延长在运动和冷热交替环境下的使用寿命。

	3
	安全与环保性
	可溶性重金属 / （mg/kg）
	铅Pb
	未规定
	未规定
	未规定
	未规定
	≤ 90.0
	严格限制鞋类和箱包胶粘剂重金属铅的含量，减少对人体接触皮肤的损害。

	
	
	
	镉Cd
	未规定
	未规定
	未规定
	未规定
	≤ 75.0
	

	
	
	
	铬Cr
	未规定
	未规定
	未规定
	未规定
	≤ 60.0
	

	
	
	
	汞Hg
	未规定
	未规定
	未规定
	未规定
	≤ 60.0
	

	
	
	苯 /（g/kg）
	≤5.0
	≤0.1
	≤5.0
	未规定
	≤5.0
	≤0.1
	　

	
	
	甲苯 + 二甲苯 /（g/kg）
	≤ 200.0
	≤0.5
	≤ 200.0
	未规定
	≤ 200.0
	≤0.5
	　

	
	
	游离甲苯二异氰酸酯 /（g/kg）
	≤ 10.0
	——
	≤ 10.0
	未规定
	≤ 10
	——
	　

	
	
	游离六亚甲基二异氰酸酯/（g/kg）
	未规定
	——
	未规定
	未规定
	≤ 10
	——
	控制并大幅减少游离二异氰酸酯的残留，减少人体伤害并提高产品稳定性。

	
	
	正己烷 /（g/kg）
	≤ 150.0
	≤0.5
	≤ 150.0
	未规定
	≤ 150.0
	≤0.5
	　

	
	
	1,2-二氯乙烷/（g/kg）
	≤ 5.0
	——
	≤ 5.0
	未规定
	≤ 5.0
	——
	　

	
	
	总卤代烃（含1,2-二氯乙烷、二氯甲烷、1,1,1-三氯乙烷、1,1,2-三氯乙烷） /（g/kg）
	≤ 50.0
	≤0.5
	≤ 50.0
	未规定
	≤ 50.0
	≤0.5
	　

	
	
	总挥发性有机物 /（g/L）
	≤ 750
	≤50
	≤ 750
	未规定
	≤ 400
	≤50
	控制挥发性有机物的使用，减少对环境的危害。


5.2 基本要求(型式试验规定技术指标外的产品设计、原材料、关键技术、工艺、设备等方面、质量承诺等体现“浙江制造”标准“四精”特征的相关先进性的对比情况。)

· 产品设计

· 应配备有独立的研发试验室，具备优化设计配方的能力；对基本物性指标和性能指标有进行分析和验证的能力。 
说明：可满足国内外主要高端客户对产品技术参数、性能指标、安全环保性指标的要求；通过配方优化设计和性能指标的验证试验，提高开发效率和产品质量。

· 原材料 
· 异氰酸酯，应选用常温为液态的二异氰酸酯，如六亚甲基二异氰酸酯（HDI），不宜使用甲苯二异氰酸酯（TDI）。

· 异氰酸酯原料应专库密封贮存。 

· 合成反应中，关键原材料（多元醇、偶联剂）水分质量分数均应≤0.05%。 

说明：对于产品原材料的严格要求，有利于在生产过程中对产品质量进行把控，提高产品质量；关键材料水分限量须符合相关限值要求，以保证反应的一致性和经济性。

· 工艺及装备

· 应具有完整的合成反应工艺流程的相关装备。

· 应采用 DCS 控制系统，对滴加工序和反应温度进行严格控制（设定值±2℃）。

· 应采用自动化灌装工艺。

· 应采用负压投料工艺。

说明：明确了产品的生产规范；通过自动化工艺和自动化控制系统，提高产品质量和生产效率；通过自动灌装和负压投料措施，能显著提升生产效率和质量合格率、并对员工安全防护起到很好的作用。

· 检验检测

· 应具备原材料的水分测试及产品基本物性指标、粘接性能指标出厂检验项目的检测能力。

· 应配备卡尔·费休水分测试仪、旋转黏度计、拉力测试仪、耐老化测试仪、气相色谱仪等设备仪器。 

说明：规范了生产检测能力，通过对重要原材料指标和产品性能指标的检测，确保产品合格率，提升产品生产的稳定性和一致性。

· 质量承诺

· 密闭未开封的产品自生产之日起溶剂型的 12个月内，水基型的6个月内，用户正常的储运、贮存、工艺条件下，因产品的制造问题导致不能使用，免费提供换货服务。
· 若用户对产品质量有异议时，应在 24 小时内作出处理响应，及时为用户提供服务和解决方案。

说明：通过质量承诺，让客户安心使用产品，同时，满足高端客户对产品的使用要求。

5.3 标准中能体现“智能制造”、“绿色制造”先进性的内容说明

体现绿色制造和智能制造的技术指标：

为在整个产品生命周期内减少对环境的影响，在源头设计时尽量选用资源充足、对环境无毒害的材料，减少能源消耗，整个工艺过程减少无组织排放，对废水废气进行无害化处理及回用，特别是用更安全环保的HDI替代毒性大的TDI的要求，更能体现“智能制造”、“绿色制造”理念。运先进的绩效管理体系，结合信息化管理软件，提高自动化、智能化，如对物料进出全面实行条码化管控,实现全程可追溯体系，采用结实耐用的可重复利用包装桶替代传统一次性铁皮包装桶，实现危险固废减量化。

6 与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性

6.1 目前国内主要执行的标准

GB 19340—2014《鞋和箱包用胶粘剂》

6.2 本标准与相关法律、法规、规章、强制性标准相冲突情况。

制订《鞋用聚氨酯胶粘剂》浙江团体标准，主要技术指标都高于国标及相关行标，不存在与国标行标有冲突的现象。
6.3  本标准引用了以下文件：

GB 19340-2014 鞋和箱包用胶粘剂
GB/T 30779-2014 鞋用水性聚氨酯胶粘剂
GB/T 2793-1995 胶粘剂不挥发物含量的测定
GB/T 2794-2013 胶黏剂黏度的测定 单圆筒旋转黏度计法
GB/T 532-2008 硫化橡胶或热塑性橡胶与织物粘合强度的测定
GB/T 606-2003化学试剂 水分测定通用方法 卡尔·费休法
GB/T 6682-2008 分析实验室用水规格和试验方法
GB/T 7124-2008 胶粘剂 拉伸剪切强度的测定（刚性材料对刚性材料）
GB/T 13354-1992 液态胶粘剂密度的测定方法 重量杯法
GB 18581-2009 室内装饰装修材料溶剂型木器涂料中有害物质限量
GB 18582-2008 室内装饰装修材料　内墙涂料中有害物质限量
GB 18583-2008 室内装饰装修材料 胶粘剂中有害物质限量
GB/T 18446-2009 色漆和清漆用基漆 异氰酸酯树脂中二异氰酸酯单体的测定
GB/T 23990-2009 涂料中苯、甲苯、乙苯和二甲苯含量的测定　气相色谱法
GB 33372-2020 胶粘剂挥发性有机化合物限量
HG/T 2198-2011 硫化橡胶物理试验方法的一般要求
HG/T 2815-1996 鞋用胶粘剂耐热性试验方法 蠕变法
HG/T 3075-2019 胶粘剂产品的包装、标志、运输和贮存的规定
QB/T 2780-2006 鞋面用聚氨酯人造革
GB/T 2943-2008 胶粘剂术语
GB/T 37042-2018 六亚甲基二异氰酸酯
HG/T 2707-1995 聚酯多元醇规格
GB/T 14518-1993 胶粘剂的pH值测定
GB/T 20740-2006 胶粘剂取样
Q/ZDD 001-2021 鞋用胶粘剂

Q/DFSZ 001-2019 鞋用胶粘剂
Q/NX 294-2018 环保型水性鞋用聚氨酯胶粘剂
BSEN15307-2014 Adhesives for leather and footwear materials-Soleupper bonds-Minimum strength requirements
6.4 标准有效性确认

    引用文件经国家标准化网站确认，为现行有效。未标注日期的表示引用了该标准的最新版本。

7  社会效益

通过制定《鞋用聚氨酯胶粘剂》“浙江制造”标准，规范浙江省内制造企业有关鞋用聚氨酯胶粘剂的生产规则，进一步推动鞋用聚氨酯胶粘剂的产品品质提升，提升“浙江制造”鞋用聚氨酯胶粘剂市场竞争力和占有率。通过本标准，可积极鼓励企业引进新设备、新技术、新工艺，加快淘汰落后的旧设备、旧工艺，减少低端产能，提高供给侧的市场需求。本标准的制定将为浙江制造的鞋用聚氨酯胶粘剂的生产、使用、贸易三方提供优于国家标准的技术依据。在本标准的基础之上，促使生产方正确采用原材料，合理调整生产工艺，完善的检测手段，更细致地划分本企业的产品批号，为用户生产出更满意的产品，同时带动技术进步、品种增多、产品性能提高的竞争局面。

鞋用聚氨酯胶粘剂是制鞋行业至关重要的化学品，通过制定鞋用聚氨酯胶粘剂“浙江制造”标准，可直接提升鞋用胶粘剂的粘接质量，对其产品销售、价格定位有着积极的推动作用。

8  重大分歧意见的处理经过和依据

无

9  废止现行相关标准的建议

无

10  提出标准强制实施或推荐实施的建议和理由

本标准为浙江省品牌建设联合会团体标准，可供各地生产《鞋用聚氨酯胶粘剂》产品的企业共享，促使行业技术水平提升。
11  贯彻标准的要求和措施建议
将来批准发布后的“浙江制造”标准，文本由浙江省品牌建设联合会在官方网站（http: //www.zhejiangmade.org.cn/)上全文公布，供社会免费查阅。
标准主要起草单位温州国仕邦高分子材料有限公司拟在企业标准信息公共服务平台（http://www. cpbz. gov. cn/)上自我声明采用本标准，其他采用本标准的单位也应在信息平台上进行自我声明。
12  其他应予说明的事项

无

《鞋用聚氨酯胶粘剂》标准编制工作组

2021年7月


